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URUN TANIMI
LOCTITE® 243™ asagidaki urin 6zelliklerini saglamaktadir:
Teknoloji Akrilik
Kimyasal Turu Dimetakrilat ester
Gorinim  (kurumamis|Mavi sivitvs
halde)
Floresan isima UV 1sik altinda pozitif-¥s
Bilesenler Tek bilesenli - karistirma gerekmez
Vizkozite Orta, tiksotropik
Kiirlenme Anaerobik
ikincil kiirlenme Aktivator
Uygulama Vida sabitleme
Mukavemet Orta

Bu Teknik Bilgi Formu "Uretici Tarih Referansi"nda
belirtilen tarih itibari ile LOCTITE® 243™ icin gecerlidir.

LOCTITE® 243™ digli  baglantilarin  sabitlenmesi  ve
sizdirmazliklarinin saglanmasi igin dizayn edilmigtir, standart el
aletleri ile sokulebilir mukavemettedir. Uriin iki metal yiizey
arasinda ve havasiz ortamda kurur, sok ve titresim altinda
gevsemeyi Onler ve sizdirmazlik saglar. LOCTITE® 243™ 'iin
tiksotropik yapisi ylzeye uygulandiktan sonra go¢ etmesini
azaltr. LOCTITE® 243™ gucld  bir kuruma performansi
sergiler. Sadece aktif metallerde degil (6r. piring, bakir) ayni
zamanda paslanmaz celik ve kaplama ylzeyler gibi pasif
yiizeylerde de calisir. Uriin yiiksek sicaklik performasina
sahiptir ve yagh ylzeyleri tolere edebilir. Korozyon oOnleyici
sivilar, yaglama ve kesme amaclh c¢esitli yag kirliliklerine
ragmen yuzeyde caligir.

NSF International

NSF, P1 kategorisi onaylidir, gida ile direkt temas etmeyen
ancak gida isleyen proses sahalarinda sizdirmazlik amacli
kullanilabilir . Not: Bu onay lokal bir onaydir. Lutfen daha fazla
bilgi ve agiklama igin lokal Teknik Servis Merkezi'niz ile temasa
geginiz.

NSF International

Certified to ANSI/NSF Standard 61 - 82° C'yi gegcmeyen ticari
veya evsel kullanimi olan igme suyunda kullanimi uygundur.
Not: Bu bolgesel bir onaydir. Daha fazla bilgi ve agiklama igin
lutfen Teknik Servis Merkezimiz ile temasa geginiz.

KURUMAMIS MALZEMENIN TiPiK OZELLIKLERI
Ozgiil Agirhik @ 25 °C 1,08
Parlama Noktasi - MSDS'e bakiniz
Vizkozite, Brookfield - RVT, 25 °C, mPa-s (cP):
Ug 3, hiz120 rpm 1.300-3.000"s
Vizkozite, Cone & Plate, 25 °C, mPa-s (cP):
Cone 35/2°Ti @ shear rate 129 s 350

TiPIK KURUMA PERFORMANSI

Kuruma Hizi - Yiizey Cinsi

Kuruma hizi Grindn  kullanildigir  ylzey cinsine baghdir.
Asagidaki grafik M10 celik civata ve somun (zerinde zamanla
olusan sokilme mukavemetinin diger farkli materyaller ile
kiyaslanmig ve ISO 10964'e gore test edilmis halde sonuglarini
gOstermektedir.
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Kuruma Hizi - Yapisma Boslugu Kuruma hizi yapigsma
bosluguna baglidir. Digli baglantilardaki bosluklar dis tipine,
kalitesine ve ebatina goére degisir. Asagidaki grafik kesme
mukavemetinin zamana bagh degisimini gdstermektedir: celik
pin ve bilezik arasindaki farkli kontrolli bogluklar Gzerinden
Olciim yapilmistir, ISO 10123' gore.
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Kuruma Hizi - Sicaklik

Kuruma hizi sicakliga baghdir. Asagidaki  grafik M10
baglantida farkh sicakliklarda zamana bagh gelisen sokilme
mukavemeti degerlerinin ISO 10964'e gore test edilmis halde

sonuglarini géstermektedir.
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Kuruma Siiresi

Kuruma Hizi - Aktivator

Kuruma hizi kabul edilemez oranda uzun ise veya buyuk
bosluklar mevcutsa, ylzeye aktivatér uygulamasi kuruma
hizini iyilestirecektir. . Asagidaki grafik zamana bagh gelisen
sOkilme mukavemeti degerlerini gostermektedir: M10 ¢inko
dikromath c¢elik civata ve somun UzerindeActivator 7471™,
7649™ 7088™ and 7091™ ISO 10964 'e gore.
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KURUMUS URUNON TiPiK OZELLIKLERI
Yapistirici Ozellikleri

Kurumus driin, 24 saat sonra @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Soékme Torku, ISO 10964, Unseated:

Baskin Tork @ 180°, ISO 10964, Unseated:

M10 gelik civata ve s

M6 celik civata ve somun

M16 celik somun ve civata

3/8 x 16 ¢elik somun

N-m
(Ib.in.)
N-m
(Ib.in.)
N-m
(Ib.in.)
N-m
(Ib.in.)

omun

ve civata

Gevseme Torku, ISO 10964, 5 N-m ile sikiimis:

M10 celik civata ve somun

3/8 x 16 gelik somun

N-m
(Ib.in.)
N-m
(Ib.in.)

ve clvata

5
(40)
1

8)
13
(115)
3
(26)

24
(210)
15

(130)

Baskin Tork @ 180°, ISO 10964, 5 N-m ile sikilmis:

M10 ¢elik civata ve somun

3/8 x 16 gelik somun

N-m
(Ib.in.)
N-m
(Ib.in.)

ve civata

Sikistirma Kesme Mukavemeti, ISO 10123:

Celik pin ve bilezik

N/mm?2
(psi)

1 hafta kuruduktan sonra @ 22 °C
Gevseme Torku, ISO 10964, 5 N'm ile sikilmis:

M10 ¢inko fosfatli somun ve civata

M10 paslanmaz c¢elik somun ve

civata

N-m
(Ib.in.)
N-m
(Ib.in.)

TiPIK CEVRESEL DiREN(;
Kurumus Urdn, 1 hafta @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Gevseme Torku, ISO 10964, 5 N'm ile sikiimis:

M10 ¢inko fosfatli ¢e

lik civata ve somun

4
(35)
3,5
(30)

7,6
(21.100)

26
(230)
17

(150)

M10 celik civata ve somun N-m 26 Sicaklik Mukavemeti
. (Ib.in.) - (230) Test edilen sicakhk
M6 celik civata ve somun N‘m 3
(b.in.) (26) 120
M16 gelik somun ve civata N-m 44 o —_—
(Ibin.)  (390) o 100 \\
3/8 x 16 gelik somun ve civata N-m 12 N —
(Ibin.)  (106) @ 0 \\
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Henkel Americas Henkel Europe Henkel Asia Pacific

+860.571.5100

+49.89.320800.1800

+

86.21.2891.8863

Yerel satis ve teknik destek birimlerimizin dogrudan iletisim bilgileri icin liitfen www.henkel.com/industrial
adresini ziyaret ediniz.
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Isil Yaglandirma

Belirtilen sicaklikta yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmistir.
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Maruz Kalma Siiresi, saat

Isil Yaglandirma/Sicaklik Mukavemeti
Asagida belirtilen sartlar dahilinde yaslandiriimis ve belirli
sicaklikta test edilmistir
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Maruz Kalma Siiresi, saat

Kimyasal/Solvent Direnci
Belirtilen kosullarda yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmisgtir.

Baslangi¢ mukavemetine gore %
Gevre °C 500 h 1000 h 5000 h
Motor yagi 125 110 115 115
Kursunsuz benzin 22 100 95 100
Fren yagi 22 105 110 125
Su/glikol 50/50 87 120 125 130
Aseton 22 85 85 80
Etanol 22 95 90 90
E85 Etanol yakiti 22 95 100 95
B100 Bio-Diesel 22 110 110 125
DEF (Adblue) 22 61 59 70

Gevseme Torku, ISO 10964, 5 N-m ile sikilmis:
M10 Paslanmaz gelik somun ve civata

Baslangi¢ mukavemetine gore %
Cevre °C 500 h 1000 h 5000 h
Sodyum Hidroksit, 20% | 22 105 105 95
Fosforik Asit, 10% 22 110 105 110

GENEL BILGI

Bu urinin saf oksijen ile velveya oksijen agisindan zengin
sistemlerde kullanimi tavsiye edilmez. Klor veya kuvvetli okside
edici materyallerde sizdirmazlik amaci ile kullanilimamalidir.

Bu uriiniin glivenli kullanim bilgileri i¢cin, Malzeme Giivenlik Bilgi
Formu'na bagvurunuz (MSDS).

Yapisma oncesi ylizey temizligi igin su bazli yikama sistemlerinin
kullanildigi durumlarda, yikama sollisyonunun yapistiric ile uyumunu
kontrol etmek énemlidir. Bazi durumlarda su bazli Urtnler kurumayi ve
yapistiricinin performansini etkileyebilir.

Bu uUrinin normal sartlarda plastikler Uzerinde kullanimi tavsiye
ediimez (6zellikle plastikler Uzerinde stres catlagr olusabilecek
termoplastik materyallerde). Bu tiir ylzeylerde kullaniciya Griini ylzey
Uzerinde test ederek onaylamasi tavsiye edilir.

Kullanim talimati:
Montaj icin

1. En iyi sonuglar igin, tim yiizeyleri (ic ve dis) bir LOCTITE®
temizleme solventi ile temizleyiniz ve kurumasini bekleyiniz..

2. Kuruma hizi ¢ok yavas ise, uygun aktivator kullaniniz. Referans
icin litfen Kuruma Hizi - Aktivator grafigine bakiniz. Gerekli ise
aktivatori uyguladiktan sonra kurumasini bekleyiniz.

3. Uriini kullanim éncesinde iyice calkalayiniz.

4. Urliniin nozill iginde pihtilagmamasi igin, noziil ucunu uygulama
esnasinda metal ylizey ile temas ettirmeyiniz. .

5. Ucu Agcik Delikler igin, Uruni civata Uzerine somunla
birlesecegdi noktada birkag damla uygulayiniz. .

6. Kor Delikler igin, kor deligin alt ucundaki diglilere (lgte birlik
kismina) veya kor deligin ortasindaki dislerin Uzerine birkag
damla Grin uygulayiniz.

7. Sizdirmazhk Uygulamalar igin, trind erkek parga uzerine ilk
disi bos birakacak sekilde ve 360° tim c¢apta uygulayiniz.
Uriiniin dig aralarindaki boslugu tamamen doldurdugundan emin
olunuz. Daha biyik digler veya bosluk olmasi durumunda Griin
miktarini buna gore ayarlayiniz ve riini ayni zamanda disi
parganin dislerine de 360° tim c¢apta uygulayiniz..

8. Gerektigi sekilde montaji yapiniz ve baglantiyi sikiniz

Demontaj icin

1. Standart el aletleri ile s6kunuz..

2. Nadiren de olsa birbirine gecme uzunlugunun asir
oldugu uygulamalarda sékum igin el aletleri is gérmeyebilir, bu
durumda civata veya somunu lokal olarak yaklasik 250 °C'ye
1sitiniz. Baglanti sicak iken sokinuz..

3. Montaj halindeki parcay!r lokal olarak vyaklasik 250 °C'ye
isitiniz. Parga sicak iken sokiniiz.

Temizlik igin
1. Kurumus Grlin uygun bir Loctite solventi ve tel firga gibi mekanik
asindirma yontemi birlikte kullanilarak uzaklastirilabilir. .

Loctite Material Specification‘"s

LMS tarihi Temmuz 29, 2009. Belirtilen 6zellikler igin her batch (sarj) e
ait test raporlari mevcuttur. LMS test raporlari musteri kullanim
spesifikasyonlarina uygun oldugu disinulerek segcilmis kalite kontrol
test parametrelerini icermektedir. Ayrica Uriin kalitesi ve tutarlilig
yerinde kapsamli  kontroller yapilarak gérilebilir. Ozel miisteri
spesifikasyon ihtiyaclari Henkel Kalite Departmani tarafindan koordine
edilebilir.

Depolama

Uriinii ambalaji agilmamis halde kuru ortamda depolayiniz..
Depolama bilgisi Griin ambalaji Gizerindeki etikette belirtiimis olabilir.
Uygun Depolama Sartlari: 8 °C ila 21 °C. 8 °C'nin altinda veya 28

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.320800.1800

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Yerel satis ve teknik destek birimlerimizin dogrudan iletisim bilgileri icin liitfen www.henkel.com/industrial
adresini ziyaret ediniz.
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°C'nin lizerindeki depolama sicakliklan iiriin o6zelliklerini geri
doniisii olmayan sekilde etkileyebilirAmbalajindan disari ¢ikarilan
arin kullanim suresince kirlenebilir. Kullanim fazlasi Grund orijinal
ambalaja geri koymayiniz. Henkel Anonim Sirketi bu sekilde kirlenmis
veya belirtilen sartlar diginda depolanmis riin igin sorumluluk kabul
etmez. Ilave bilgi ihtiyaci igin litfen lokal Teknik Servis Merkezi veya
Musteri Hizmet Temsilcisi ile temasa geginiz.

Cevirim Bilgileri
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/ 25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = |b-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa's = cP

Uretim Tarih Referansi
Bu Teknik Bilgi Formu asagidaki uretim tarihi itibar ile LOCTITE®
243™ jcin gegerlidir:

Uretim: ilk iiretim tarihi:
EU Temmuz 2009
Brezilya Temmuz 2010
Cin Agdustos 2009
Hindistan Agustos 2009
U.S.A. Aralik 2009

Uretim tarihi ambalaj (zerindeki batch kod numarasindan tayin
edilebilir. Destek igin lokal Teknik Servis Merkezi veya Musteri Servis
Temsilcisi ile temasa geginiz.

Disclaimer

Not: Uriiniin kullanimi ve uygulanmasina iligkin tavsiyeler dahil olmak iizere igbu
Teknik Veri Foyunde (TVF) yer alan bilgiler isbu TVF’nin dizenlendigi tarih
itibariyle iiriin hakkinda sahip oldugumuz bilgi ve deneyime dayanmaktadir. Uriin
cok cesitli farkli uygulamalara ve bulundugunuz ortamda kontrolimuz diginda
ayri uygulama ve galisma kosullarina sahip olabilir. Bu nedenle, Henkel
Urinimuizin kullandiginiz Gretim sirecleri ve kosullari ile, amaglanan uygulama
ve sonuglara uygunlugundan sorumlu degildir. Uriinimiizin bu yéndeki
uygunlugunu onaylamadan 6nce kendi denemelerinizi yapmanizi kesinlikle
tavsiye ediyoruz.

Teknik Veri Féyunde veya ilgili Urin hakkindaki diger yazili ya da sézlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iliskin herhangi bir yukimlilik hari¢ tutulmustur,
bunun istisnasini aksinin agikga kararlastiriimig oldugu durumlar ve ihmalimizden
kaynaklanan 6lim veya bedeni yaralanmalar ve herhangi bir gegerli zorunlu Grin
sorumlulugu yasasi tahtindaki herhangi bir yikimlGluk teskil eder.

Uriinlerin Henkel Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV, Henkel
Nederland BV, Henkel Technologies France SAS ve Henkel France SA
tarafindan teslim edilmesi halinde litfen ayrica asagidaki hususa da dikkat
ediniz: Henkel kanuni gerekcesi ne olursa olsun yine de sorumlu tutulacak
olursa, Henkel'in sorumlulugu higbir zaman ilgili teslimatin tutarini asmayacaktir.

Uriinlerin Henkel Colombiana, S.A.S. tarafindan teslim edilmesi
durumunda, asagidaki feragatname gegerlidir: Uriiniin kullanimi  ve
uygulanmasina iligkin tavsiyeler dahil olmak uzere isbu Teknik Veri Fdyunde
(TVF) yer alan bilgiler isbu TVF’nin diizenlendigi tarih itibariyle Griin hakkinda
sahip oldugumuz bilgi ve deneyime dayanmaktadir. Uriin cok cesitli farkli
uygulamalara ve bulundugunuz ortamda kontroliimiliz diginda ayri uygulama ve
¢alisma kosullarina sahip olabilir. Bu nedenle, Henkel Griinimuzin kullandiginiz
Uretim suregleri ve kosullari ile, amaglanan uygulama ve sonuglara
uygunlugundan sorumlu degildir. UrGinimiizin  bu ydéndeki uygunlugunu
onaylamadan énce kendi denemelerinizi yapmanizi kesinlikle tavsiye ediyoruz.
Teknik Veri Féyunde veya ilgili Grin hakkindaki diger yazili ya da sézlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iligkin herhangi bir yukimlilik hari¢ tutulmustur,
bunun istisnasini aksinin agikga kararlastiriimis oldugu durumlar ve ihmalimizden
kaynaklanan 6lim veya bedeni yaralanmalar ve herhangi bir gegerli zorunlu Griin
sorumlulugu yasasi tahtindaki herhangi bir yikimlGluk teskil eder.

Uriinlerin Henkel Corporation, Resin Technology Group, Inc., veya Henkel
Canada Corporation, tarafindan teslim edilmesi durumunda, asagidaki
feragatname gecerlidir:

Bu belgede yer alan bilgiler, sadece bilgilendirme amagl olup sirketimizce dogru
olduguna inanilan verilere dayanmaktadir. Yontemleri lzerinde herhangi bir
kontrolliimiiz olmayan kisilerce elde edilmis sonuclar ile ilgili olarak herhangi bir
sorumluluk kabul edemeyiz. Uriiniin kullanim amacinin, bu belgede belirtilen
Gretim y6ntemlerinden herhangi biriyle uyumlu olup olmadigini belirlemek ve
Urind kullanan kisiler ile Grundn tatbik edildigi makina ve cihazlar olasi
tehlikelere kargi korumak amaciyla burada tavsiye edilen 6nlemleri almak,
kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu durum isiginda Henkel Sirketi, Henkel Sirketi'ne ait triinlerin kullanimi
veya satigindan dogan, uriinlerin pazarlanmasi veya belirli bir amag igin
kullanilmasina yonelik garantiler de dahil olmak lizere, agikga veya listii
kapali bir sekilde belirtilmis herhangi bir garanti vermedigini veya taahhiitte
bulunmadigini 6zellikle belirtir.

Bu belgede yer alan farkl islem veya iceriklere iligkin bilgiler, ne Gglincu kisilere
ait patentlerden bagimsiz bilgiler olarak ne de s6z konusu islem veya igerikleri
kapsayan, Henkel&nbsp;Sirketi'ne ait patentler cergevesinde lisanslanmis bilgiler
olarak degerlendirilmelidir. Tim kullanicilara, bu belgede yer alan bilgileri bir
kilavuz olarak kullanarak, UGrini ardi ardina kullanmadan o6nce Grdnin,
amagladiklari uygulama igin uygun olup olmadigini test etmelerini éneririz. Bu
urtin, Amerika Birlesik Devletleri'nde veya bagka llkelerde bir veya birden fazla
patent veya patent bagvurusuna tabi olabilir.

Ticari Markalar

Aksi belirtimedikge bu belgede yer alan tiim ticari markalar, ABD ve bagka
Ulkelerde faaliyet gdsteren tim Henkel sirketlerine aittir. ® isareti, bir ticari
markanin ABD Patent ve Ticari Marka Biirosu'nca tescillenmis oldugunu gosterir.

Reference 0.4

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.320800.1800

Henkel Asia Pacific
+86.21.2891.8863

Yerel satis ve teknik destek birimlerimizin dogrudan iletisim bilgileri icin liitfen www.henkel.com/industrial
adresini ziyaret ediniz.



