ZOCTITE.

Teknik Bilgi Formu

LOCTITE® 460™

(TDS for new formulation of Loctite® 460™) Agustos 2012

URUN TANIMI
LOCTITE® 460™ asagidaki urin 6zelliklerini saglamaktadir:

Teknoloji Siyanoakrilat

Kimyasal Turu Alkoksietil siyanoakrilat

GOoriiniim Saydam, renksiz-saman sarisi arasi
SIVIHMS

Bilesenler Tek bilesenli - karistirma gerektirmez

Vizkozite Dusuk

Kiirlenme Nem ile

Uygulama Yapistirma

Temel Kullanim|Metaller, Plastikler veElastomerler

Yuzeyleri

Bu Teknik Bilgi Formu "Uretim Tarih Referansi"nda
belirtilen tarih itibari ile LOCTITE® 460™ icin gecerlidir.

LOCTITE® 460™ hafif kokuya sahiptir ve o6zellikle buhar
kontroliiniin zor oldugu durumlar igin uygundur. Uriin plastik,
metal ve elastomerleri iceren c¢ok cesitli yuzeylerin hizh
yapistiriimasini saglar. LOCTITE® 460™ 6zellikle tahta, kagt,
deri gibi gézenekli ve emici malzemelerin yapistiriimasi icin
uygun bir malzemedir.

KURUMAMIS MALZEMENIN TiPiK OZELLIKLERI
Ozgil Agirhik @ 25 °C 1,1

Parlama Noktasi - MSDS'e bakiniz

Vizkozite, Cone & Plate, mPa-s (cP):

Sicaklik: 25 °C, Shear Rate: 3.000 s™ 25-55Ms
Vizkozite, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa-s (cP):
Ug 1, hiz130 rpm 30-50

TiPIK KURUMA PERFORMANSI

Normal sartlar altinda, atmosferik nem kuruma islemini baslatir.
Tam fonksiyonel kuruma nispeten kisa sure iginde gelisse de,
kuruma 24 saat boyunca devam eder, bu slre sonunda
kimyasal/solvent direnci tamamlanir.

Kuruma Hizi - Yiizey Cinsi

Kuruma hizi Grtndn  kullanildigi  yizey cinsine baghidir.
Asagidaki tabloda, farkli yuzeylerde 22 °C sicakhk /% 50

bagil nem sartlarinda ulasilan ilk tutus sureleri yer almaktadir.
ik tutus siiresi kesme mukavemetinin 0.1 N/mm? 'ye eristigi
suredir.

ik Tutus Siiresi, saniye:

Celik 10-30
Aluminyum 5-10
Cinko dikromat 20-45
Neopren <5
Kauguk, nitril <5
ABS <5
PVC 5-30
Polikarbonat 10-20
Fenolik <5
Ahsap(gam) 20-30
Deri 1-10
Kagit <5

Kuruma Hizi - Yapigma Boglugu Kuruma hizi yapisma
bosluguna baghdir. Ince yapisma boslujunda yiksek hizda
kuruma olur, bosluk arttikca kuruma hizi yavaglar.

Kuruma Hizi - Nem Kuruma hizi g¢evredeki bagdil neme
baglidir. En iyi sonuglara ¢alisma ortamindaki 22°C sicaklik ve
%40 ila %60 arasi bagil nem sartlarinda ulasiimistir. Daha
disiik nem diizeyi kurumayi yavaslatir. Daha ylksek nem
kurumay! hizlandinr, ancak nihai yapisma mukavemetini
zayiIflatabilir. .

Kuruma Hizi - Aktivator

Kuruma siresi biylk bosluklardan 6tird kabul edilemez
oranda uzun ise, yluzeye aktivator uygulanmasi kuruma hizini
iyilestirecektir. Ancak bu nihai yapisma mukavemetini
azaltabileceginden, yapismanin test edilerek onaylanmasi
tavsiye edilir. .

KURUMUS URUNUN TiPiK OZELLIKLERI
Yapistirici Ozellikleri

10saniye @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Gerilme Mukavemeti, ISO 6922:
Nitril kauguk N/mm?2 24,5

(psi) (=652)
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72 saat @ 22 °C' de kuruduktan sonra
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:

Isil Yaglanma
Belirtilen sicaklikta yaslandiriimis ve @ 22 °C'de test edilmisgtir.

Celik (grit ile kumlanmig) N/mm? 21 125
(psi) (3.060) o
Aluminyum (asindiriimis) N/mm? 18 1004 60 °C
(psi) (2.650) P = —
Cinko dikromat N/mm? 2,4 ® N B
(psi)  (350) = 75 80 °C
ABS N/mm? 7,9 £ \\
(psi) . (1.150) > 50 100 90—
PVC N/mm? 2,8 ~
(psi)  (410) §
Fenolik N/mm2 15 S Z
(psi)  (220) °
Polikarbonat N/mm2 7,7 0
(psi) (1.120) 0 500 1000 1500 2000
Nitril N/mmz 1,3 Maruz Kalma Siiresi, saat
(psi) (190)
* 2
Neopren * z\lp/;?)m (357) Kimyasal/Solvent Direnci
* yiizey hatasi Belirtilen kosullarda yaslandiriimis ve 22 °C'de test edilmigtir.
Blok Kesme Mukavemeti, ISO 13445: Baglangig mukavemetine gore %
Polikarbonat N/mm? 25 Cevre °C 100 h 500 h 1000 h
PvC (psi)  (2.650) Motor yagi 40 90 60 95
N/mm? 2,6 :
(psi) (380) Kursunsuz benzin 22 90 80 75
Etanol 22 90 90 90
24 saat @ 22 °C Izopropanol 22 100 100 100
Gerilme Mukavemeti, ISO 6922: Su 22 75 40 35
gelik pim'e gelik pim N/mm? 30 % 98 Bagil nem 40 60 25 70
(psi)  (4.330) Sulglikol 25 90 85 80
TiPIK CEVRESEL DIRENG Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:
1 hafta @ 22 °C' de kuruduktan sonra Polikarbonat
Bindirme Kesme Mukavemeti, ISO 4587:
Celik (grit ile kumlanmig)
Baslangic mukavemetine gore %
Sicaklik Mukavemeti Gevre °C 100 h 500 h 1000 h
Test ?ggen sicaklik Hava 22 20 100 85
% 98 Bagil nem 40 80 70 80
9 100 "\
N GENEL BILGI
@ &0 Bu iiriiniin saf oksijen ile ve/veya oksijen agisindan zengin
g sistemlerde kullanimi tavsiye edilmez. Klor veya kuvvetli
o 60 \ okside edici materyallerde sizdirmazlik amaci ile
2 \ kullanilmamalidir.
;=< 40
s Bu iirinin gilivenli kullanim bilgileri igin, Malzeme
< 20 Giivenlik Bilgi Formu’na bagvurunuz (MSDS).
0
-40 -20 20 40 60 80 100 120

Sicaklik, °C

Kullanim talimati:

1. Yapistirilacak alanlar temiz ve gresten arindirimis
olmalidir. Tim yUzeyleri uygun bir Loctite® temizleme
solventi ile temizleyiniz ve kurumasini bekleyiniz. .

2. Disiik enerjili plastik yiizeylerde yapismay! iyilestirmek
icin ylUzeylere ©nce Loctite™ Primer uygulanmalidir.
Primeri asin miktarda uygulamayiniz ve uygulama sonrasi
kurumasini bekleyiniz.

3. Gerekli ise LOCTITE® Aktivator kullanilabilir. Aktivatorii
ylzeylerden birine uygulayiniz ( aktivatéri  primer
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+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.320800.1800
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+86.21.2891.8863

Yerel satis ve teknik destek birimlerimizin dogrudan iletisim bilgileri igin liitfen www.henkel.com/industrial
adresini ziyaret ediniz.
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surtlmis yuzeye uygulamayiniz ). Uygulama sonrasi
aktivatdrin kurumasini bekleyiniz.

4. Yapistiriclyl ylzeylerden birine uygulayiniz (yapistiriciyi
aktivatér surilmis yuzeye uygulamayiniz). Yapistiriciyl
yaymak igin kagit mendil veya firga gibi elemanlar
kullanmayiniz.  Pargalari  birka¢ saniye igerisinde
birlestiriniz. Parcalar dogru sekilde birlestiriimelidir, ilk
tutus suresi kisa oldugundan ayar yapmak icin yeterli siire

olmayabilir..
5. LOCTITE® Activator yapigsma alani  digina tagsan
yapistirictyr  kurutmak icin  kullanilabilir. Tasan Grin

Uzerine aktivatorl puskirtiniz veya damlatiniz. .

6. Yapistinlan kisimlar, yapistirici ilk tutusunu saglayana
kadar sabit tutulmali veya sikigtiriimalidir.

7. Uriinin tam mukavemetini gelistirebilmesi icin herhangi
bir servis ylkiine maruz kalmadan o6nce (tipik olarak
montaj sonrasi 24-72 saat, yapisma boslugu, malzeme
cinsi ve disg kosullara dayanarak) beklemek gerekmektedir

Loctite Material Specification‘Vs

LMS tarihiAralik 22, 2011. Belirtilen 6zellikler igin her batch
(sarj) e ait test raporlari mevcuttur. LMS test raporlari migteri
kullanim  spesifikasyonlarina uygun oldugu dusinilerek
secilmis kalite kontrol test parametrelerini icermektedir. Ayrica
arin kalitesi ve tutarlihgi yerinde kapsamli kontroller
yapilarak gortlebilir. Ozel misteri spesifikasyon ihtiyaglar
Henkel Kalite Departmani tarafindan koordine edilebilir.

Depolama

Urdnd ambalaji acilmamis halde kuru ortamda depolayiniz..
Depolama bilgisi trlin ambalaji Uzerindeki etikette belirtiimis
olabilir.

Uygun Depolama Sartlari: 2 °Cila8 °C arasi. 2 °C'nin
altinda veya 8 °C'nin lizerindeki depolama sicakliklari {iriin
ozelliklerini geri doniusiu olmayan sekilde etkileyebilir.
Ambalajindan digsarn c¢ikanlan Grin  kullanim  slresince
kirlenebilir. Kullanim fazlasi UrGnd orijinal ambalaja geri
koymayiniz. Henkel Anonim Sirketi bu sekilde kirlenmis veya
belirtilen sartlar digsinda depolanmis Urln i¢in sorumluluk kabul
etmez. ilave bilgi ihtiyaci igin Iltfen lokal Teknik Servis Merkezi
veya Musteri Hizmet Temsilcisi ile temasa geginiz.

Cevirim Bilgileri
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
um/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = 0z'in
mPa-s = cP

Uretim Tarih Referansi

Bu Teknik Bilgi Formu asagidaki uretim tarihi itibari ile
LOCTITE® 460™ icin gecerlidir:

Uretim: ilk Uiretim tarihi:
EU Beklemede
Cin Nisan 2012
Hindistan Beklemede
U.S.A. Mart 2012

Uretim tarihi ambalaj tizerindeki batch kod numarasindan tayin
edilebilir. Destek icin lokal Teknik Servis Merkezi veya Musteri
Servis Temsilcisi ile temasa geginiz.

Disclaimer

Not: Uriiniin kullanimi ve uygulanmasina iliskin tavsiyeler dahil olmak
Uzere isbu Teknik Veri Foyinde (TVF) yer alan bilgiler isbu TVF’nin
dizenlendigi tarih itibariyle Urin hakkinda sahip oldugumuz bilgi ve
deneyime dayanmaktadir. Uriin cok cesitli farkli uygulamalara ve
bulundugunuz ortamda kontrolimuz diginda ayri uygulama ve galisma
kosullarina sahip olabilir. Bu nedenle, Henkel urinimuzun
kullandiginiz Uretim suregleri ve kosullari ile, amacglanan uygulama ve
sonuglara uygunlugundan sorumlu degildir. Uriinimiiziin bu yéndeki
uygunlugunu onaylamadan o6nce kendi denemelerinizi yapmanizi
kesinlikle tavsiye ediyoruz.

Teknik Veri Féylinde veya ilgili trtiin hakkindaki diger yazih ya da sé6zlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iliskin herhangi bir yukimlilik harig
tutulmustur, bunun istisnasini aksinin acikga kararlastiriimis oldugu
durumlar ve ihmalimizden kaynaklanan 0&lim veya bedeni
yaralanmalar ve herhangi bir gecerli zorunlu Uriin sorumlulugu yasasi
tahtindaki herhangi bir yakumlulik teskil eder.

Uriinlerin Henkel Belgium NV, Henkel Electronic Materials NV,
Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS ve
Henkel France SA tarafindan teslim edilmesi halinde liitfen ayrica
asagidaki hususa da dikkat ediniz: Henkel kanuni gerekgesi ne
olursa olsun yine de sorumlu tutulacak olursa, Henkel'in sorumlulugu
hicbir zaman ilgili teslimatin tutarini asmayacaktir.

Uriinlerin Henkel Colombiana, S.A.S. tarafindan teslim edilmesi
durumunda, asagidaki feragatname gegerlidir: Uriiniin kullanimi ve
uygulanmasina iliskin tavsiyeler dahil olmak Uzere igsbu Teknik Veri
Foyunde (TVF) yer alan bilgiler isbu TVF'nin dizenlendidi tarih
itibariyle Urin hakkinda sahip oldujumuz bilgi ve deneyime
dayanmaktadir. Uriin gok gesitli farkli uygulamalara ve bulundugunuz
ortamda kontrolimiz diginda ayri uygulama ve calisma kosullarina
sahip olabilir. Bu nedenle, Henkel Urindmudzin kullandiginiz dretim
suregleri ve kosullari ile, amacglanan uygulama ve sonuglara
uygunlugundan  sorumlu  degildir.  Uriinimiiziin  bu  yéndeki
uygunlugunu onaylamadan 6nce kendi denemelerinizi yapmanizi
kesinlikle tavsiye ediyoruz.

Teknik Veri Foylinde veya ilgili urtiin hakkindaki diger yazil ya da sézlu
tavsiye(ler)de yer alan bilgilere iligkin herhangi bir yukimlilik harig
tutulmustur, bunun istisnasini aksinin agikga kararlastiriimis oldugu
durumlar ve ihmalimizden kaynaklanan o&lim veya bedeni
yaralanmalar ve herhangi bir gecgerli zorunlu Uriin sorumlulugu yasasi
tahtindaki herhangi bir ylkimlulik tegkil eder.

Uriinlerin Henkel Corporation, Resin Technology Group, Inc.,
veya Henkel Canada Corporation, tarafindan teslim edilmesi
durumunda, asagidaki feragatname gecerlidir:

Bu belgede yer alan bilgiler, sadece bilgilendirme amagh olup
sirketimizce dogru olduguna inanilan verilere dayanmaktadir.
Yoéntemleri Gzerinde herhangi bir kontrolimlz olmayan kisilerce elde
edilmis sonuglar ile ilgili olarak herhangi bir sorumluluk kabul
edemeyiz. Uriinin kullanim amacinin, bu belgede belirtilen Uretim
yoéntemlerinden herhangi biriyle uyumlu olup olmadigini belirlemek ve
Urinu kullanan kisiler ile Gruindin tatbik edildigi makina ve cihazlari olasi
tehlikelere kargi korumak amaciyla burada tavsiye edilen 6nlemleri
almak, kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu durum isiginda Henkel Sirketi, Henkel Sirketi'ne ait uriinlerin
kullanimi veya satisindan dogan, iriinlerin pazarlanmasi veya
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belirli bir amag igin kullanilmasina yoénelik garantiler de dahil
olmak lizere, agilkga veya ustii kapali bir sekilde belirtilmis
herhangi bir garanti vermedigini veya taahhiitte bulunmadigini
ozellikle belirtir.

Bu belgede yer alan farkli islem veya igeriklere iliskin bilgiler, ne
uguncu kisilere ait patentlerden bagimsiz bilgiler olarak ne de s6z
konusu iglem veya igerikleri kapsayan, Henkel&nbsp;Sirketi'ne ait
patentler gergevesinde lisanslanmis bilgiler olarak degerlendirilmelidir.
Tdm kullanicilara, bu belgede yer alan bilgileri bir kilavuz olarak
kullanarak, GrGni ardi ardina kullanmadan énce Uriiniin, amagcladiklar
uygulama igin uygun olup olmadigini test etmelerini 6neririz. Bu Urin,
Amerika Birlesik Devletleri'nde veya baska Ulkelerde bir veya birden
fazla patent veya patent bagvurusuna tabi olabilir.

Ticari Markalar

Aksi belirtiimedikge bu belgede yer alan tim ticari markalar, ABD ve
baska Ulkelerde faaliyet gosteren tim Henkel sirketlerine aittir. ®
isareti, bir ticari markanin ABD Patent ve Ticari Marka Birosu'nca
tescillenmis oldugunu gdsterir.

Reference 2.6
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