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‘l Tahribatsiz Muayene
Malzemeleri

ND.T MATERIALS

Tahribatsiz muayene penetrant testiicin gelistirici developer sprey. LAL

BT
70

YUzeye acllan sUreksizliklerin penetrantla tespiti icin solvent temelli mwm
gelistirici sprey .Tum Tip 1 ve Tip 2 penetfrant uygulamalarinda kullanilir.
DUsUk miktarda sUlfir ve halojen icerir. Klorlu solvent icermez.

Opak beyaz bir arka plan olusturur ve daha iyi inceleme gUvenilirligi ve S
hassasiyetiicin daha guclu, daha net gostergeler olusturmak Uzere hizla penetranti ceker.

TUm metal malzemeler ve sentetik plastikler, seramikler ve camlara uygulanabilir. Genis uygulama alani
ile yUzeye acik sureksizlikleri hizli bir sekilde tespit eder.

e D&kUmler * Otomotiv parcalar

e Dovmeler ¢ Boru seklindeki UrUnler

e Kaynaklar e Sizintl testi

e Basinclh kaplar e Demirli ve demir disi metaller

* Metal isleme o Gdzeneksiz seramikler

Kutuyu calkalayin. Test yUzeyine 25-30 cm mesafeden ince bir fim tabakasi \ﬂ\
olusturacak sekilde uygulayin. \ _

Basinclandinimis aerosol tUplerinde
infife

Aerosol Kutu Hacmi: 650 ml. Koli icerigi: 12 Adet E
Urtn Hacmi: 500 ml. UnNo  : 1950 % i
Uygun depolama kosullarinda 3 il Depolama sicakliklan + 5 °C - + 45 °C
Soguk Catlaklar e CUruf kapanimlari
—— Sicak Catlaklar e Sizintilar
smwe Taslama Catlaklar * Eksik kaynak penetrasyonu

* Eksik kaynak fGzyonu

- Siddetli Kaonama Yapan Catlaklar < oL
* Kaynak gdzenekliligi

.. - » Farkli Boylarda Gézenekler
.. .. . e Yorulma catlaklari
sz Gbzenek KUmeleri -
. * Sogutma catlaklarn
==z Gerilime Korozyon Catlaklar « Taslama catiaklari
* Katlanmalar

Kullanilan ortami havalandirin, buharlarini uzun sure solumaktan kacinin, acik alev ve kizil derecedeki
asin kizgin yUzeylere tatbik etmeyin. Cilt ve elbise ile temastan kacinin. Calisirken yemek yemeyin,
sigara icmeyin. Rutubetli yerlerde depolamayin, asindirci ve oksitleyici kimyasal maddelerle bir arada
bulundurmayin, diger yanici maddelerle bir arada depolamayin. Gines isigindan uzakta, temiz ve
+5 C ile + 45°C arasindaki yerlerde depolayin.
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Fiziksel yapl 2 Sivi EN ISO 3452-2
Renk : Beyaz ASTM E 1417
Koku : Karakteristik ASTM E 165 & E 147
PH - Uygulanamaz AMS 2644 AMS 2647
Parlama Noktasi :-10C ENISO 2719
Oksitleyicilik : Oksitleyici degildir E o
Yogunluk ( 25°C ) :0,782g/ml DIN 51757 = C
C&zUNUrUk : Suda ¢dzUGnmez, kuvvetli organik
cOzUcUlerle ¢c6zUNUr.
Kaplama alani - 4,5-6'm

+5°C-+50°C

a4

s~

Muayene yUzeyindeki Muayene yUzeyini BT-68 ile BT-69 ile islatiimis yumusak
kirleri BT-69 ile kaldinn. spreyleyerek 5-60 dakika bez ile silerek penetranti
sure ile bekletin. yUzeyden kaldinn.

BT-70 Developerin kutusunu Catlaklar kirmizi renkte Developer kalintisini BT-69
iyice calkalayin ve dizgin gorUlecektir. Cleaner ile temizleyin.
ince bir film olusturacak

sekilde spreyleyin.

Tip 1 Ni-Cr blok gérunti érnegi Tip 2 Ni-Cr blok gérinti érnegi ASME V blok gérintU érnegi

Bu UrUnU kullonmadan dnce tUm ilgili saglik ve gUvenlik bilgilerini inceleyin. Firmamizdan SDS
temin edebilirsiniz.

WIES > [waEs IR BETA PROSES OZEL KIMYASALLAR SANAYI VE TICARET LTD.$T.
6 o) - I§EA(§I Velikdy OSB 13. Cadde No: 13/1 Cerkezkdy-Tekirdad/TURKIYE

Etone TEL:+90 282 7461581-3 Lines Fax:+90 282 746 15 80 www.betakimya.com

B
REGISTERED WCS REGISTERED




