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Tahribatsiz Muayene
Tip 1&2 Sinif 2 Metot C Malzemeleri

Wy,

—T— BT-69 Cleaner Sprey

Penetrant Temizleyici / Kaldincl

Urdn Tanim:
Tahribatsiz muayene penetrant kaldirnci & temizleyici sprey.

Ozellikler

YUzeye acilan sUreksizliklerin tespiti icin temizleme ve penetrant kaldirma
isleminde kullanilir. TOm Tip 1 ve Tip 2 penetfrant uygulamalarina uygundur.
Kalinti birakmadan hizli bir sekilde kurur.

Uygulamalart:

Tom metal malzemeler ve sentetik plastikler, seramikler ve camlara uygulanabilir. Genis uygulama alani
ile yUzeye acik sureksizlikleri hizli bir sekilde tespit eder.

e DOkUmler e Otomotiv parcalar

e Dovmeler ¢ Boru seklindeki UrUnler

e Kaynaklar e Sizinti testi

e Basincl kaplar e Demirli ve demir disi metaller
* Metal isleme e GOzeneksiz seramikler

Kullonim Sekli:

On temizlemede test yUzeyine 25-30 cm mesafeden uygulayin, temiz bir bezle silin veya hava ile
kurumasini saglayin. Penetrant kaldirma isleminde beze uygulayarak kaldirma islemini gerceklestirin
dogrudan yUzeye pUskUrtmeyin.

Ambalaj Bilgisi:
Basinclandirimis aerosol tplerinde ™~ =
,f\erosol Kutu Hacmi: 650 ml. Koli icerigi: 12 Adet z i
Urin Hacmi: 500 ml. UnNo  : 1950 8 o
Raf Omru:
Uygun depolama kosullarinda 3 il Depolama sicakliklar + 5 °C - + 45 °C
Tipik Catlak GoruntUleri: Sureksizlik drnekleri:
Soguk Catlaklar e CUruf kapanimlari
Sicak Catlaklar e Sizintilar
e 1QSIAMa Catlaklar * Eksik kaynak penetrasyonu
—= Siddetli Kanama Yapan Catlaklar * Eksik kaynak fozyonu

* Kaynak gdzenekliligi
e Yorulma catlaklari

* Sogutma catlaklarn
* Taslama catlaklar

* Katlanmalar

. - » Farkl Boylarda Goézenekler
s Gozenek KUmeleri
x>z Geriime Korozyon Catlaklarn

Onemli:
Kullanilan ortami havalandinn, buharlarini uzun sire solumaktan kacinin, acik alev ve kizil derecedeki
asin kizgin yUzeylere tatbik etmeyin. Cilt ve elbise ile temastan kacinin. Calisirken yemek yemeyin,
sigara icmeyin. Rutubetli yerlerde depolamayin, asindinci ve oksitleyici kimyasal maddelerle bir arada
bulundurmocyln diger yanici maddelerle bir arada depolamayin. GUnes isigindan uzakta, temiz ve
+5C ile + 45°C arasindaki yerlerde depolayin.
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PROSES
‘l BT_69 CleO ner S prey Tahribatsiz Muayene
Tip 1&2 Sinif 2 Metot C Malzemeleri
Teknik Ozellikleri:
Fiziksel yapi : Sivi Standartlar:
Renk : Renksiz ENISO 3452-2
Koku : Karakteristik ASTM E 1417
PH : Uygglonomoz ASTM E 165 & E-147
Parlama Noktasi :-10C ENISO 2719 AMS 2644 AMS 2647
Oksitleyicilik : Oksitleyici degildir -
Yogdunluk ( 25°C ) :0,75g/ml DIN 51757 = o
Co6z0NUrlUk : Suda ¢dzUnmez, kuvvetli organik - C
cOzUcUlerle ¢c6zUNUr

Kaplama alani 1 4,5-6 m2 R R
Kullanim Sekili: +5°C-+30°C

y /‘;S
On Hazrlik: Penetrant Uygulamasi: Penetrantin Kaldinimas::
Muayene ylUzeyindeki Muayene yUzeyini BT-68 ile BT-69 ile islatiimis yumusak
kirleri BT-69 ile kaldinn. spreyleyerek 5-60 dakika bez ile silerek penetranti

sure ile bekletin. yUzeyden kaldinn.

)

Gelistirici uygulama: Yizey inceleme : Son Temizlik :
BT-70 Developerin kutusunu Catlaklar kirmizi renkte Developer kalintisini BT-69
iyice calkalayin ve dizgin gorUlecektir. Cleaner ile temizleyin.

ince bir film olusturacak
sekilde spreyleyin.

e

Tip 1 Ni-Cr blok gérunti érnegi Tip 2 Ni-Cr blok gérinti érnegi ASME V blok gérintU érnegi

Saglik ve GUvenlik:
Bu UrGnuU kullanmadan dnce tum ilgili saglik ve gUvenlik bilgilerini inceleyin. Firmamizdan SDS
temin edebilirsiniz.
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